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ErsatztEillogistik in PErfEktion im lagEr- und 
VErtEilzEntrum für autozubEhör
morgens vor der arbeit lebensmittel besor-
gen, abends im internet noch wichtige
Einkäufe erledigen: für die meisten konsu-
menten ist die Warenverfügbarkeit rund um 
die uhr längst zur selbstverständlichkeit 
geworden. Ähnlich anspruchsvoll sind die 
kunden heute, wenn es um die Verfügbarkeit 
des autos geht. im schadensfall sind die 
benötigten Ersatzteile in wenigen stunden 
lieferbar.

bei der amag automobil- und motoren 
ag, der schweizer generalimporteurin der 
marken VW, Škoda, audi, sEat und VW nutz-
fahrzeuge, hat man sich deshalb frühzeitig 
auf die gestiegenen anforderungen seitens 
ihrer kunden eingestellt. schon vor einigen 
Jahren wurde als servicephilosophie defi-
niert, dass sämtliche originalersatzteile, rei-
fen, Verbrauchsmaterialien und zubehörteile 
in der regel sechs stunden nach bestellung 
in den niederlassungen und Werkstätten der 
Partnerbetriebe griffbereit sind. 

dafür hat amag in buchs bei zürich das 
größte automobil-Ersatzteillager der schweiz 
in betrieb genommen. das teilelogistik-
zentrum bietet Platz für mehr als 150 000 
verschiedene artikel. bis zu 14 000 Positio-
nen werden von buchs aus tag für tag an die 
händler ausgeliefert. 
über die Expressverteilung mit rund 120 
lieferwagen ist amag in der lage, händler 
und Werkstätten schweizweit bis zu zwei mal 
täglich mit den angeforderten artikeln zu 
beliefern.

fundiErtEs konzEPt

für amag war schon mitte der 2000er Jahre 
abzusehen, dass das kontinuierliche Wachs-
tum mit den vorhandenen lagerkapazitäten 
nicht mehr lange zu bewältigen sein wird. 
amag beauftragte daher den logistikan-
bieter swisslog, ein neues konzept für die 
intralogistik zu entwickeln. 

zwei grundsätzliche ziele waren dabei 
vorgegeben: zum einen sollte die Erweiterung 
der logistikkapazitäten auf dem vorhandenen 
areal durchgeführt werden. zum anderen war 
es den Verantwortlichen von amag wichtig, 
das kontinuierlich steigende auftragsvolu-
men ohne den aufbau zusätzlicher Personal-
kapazitäten abzuwickeln.
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aMaG
BuCHs BeI ZÜRICH, 
sCHWeIZ

„zusammen mit swisslog haben 
wir ein Verteilzentrum geschaffen, 
das für künftige herausforderun-
gen bestens gerüstet ist. kurze          
auftragsdurchlaufzeiten von nur 
einer stunde können wir auch bei 
steigendem Volumen bewältigen.“ 

Heinrich Maurer, 
Leiter Logistik services, 

aMaG automobil- und Motoren aG
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der von swisslog vorgeschlagene moderni-
sierungsprozess setzte sich aus drei Phasen 
zusammen:

▪	 Vorab galt es, die internen Warenflüsse zu 
beschleunigen und die einzelnen bereiche 
des areals über automatische förderanla-
gen miteinander zu verbinden. 

▪	in Phase zwei sollten der bau eines au-
tomatischen kleinteilelagers (akl) sowie 
die Einführung eines neuen lagerverwal-
tungssystems (lVs) erfolgen. das neue lVs 
ermöglicht die lückenlose transparenz und 
kontrolle über die Warenbewegungen und 
damit eine liefergenauigkeit von heute 
nahezu 100 Prozent.

▪		für die dritte Projektphase schlugen
 die swisslog-Experten vor, die   
 lagerkapazitäten aufzustocken und ein  
 vollautomatisiertes hochregallager in den  
 gebäudekomplex zu integrieren.

das ziel war klar definiert: nach abschluss
der Projektphasen sollte die amag-
teilelogistik über die doppelte 
lagerkapazität sowie über wesentlich 
effizientere Prozesse und eine verbesserte  
Qualitätssicherstellung verfügen.

umsEtzung im laufEndEn 
bEtriEb

herausforderungen waren bei der um-
setzung des maßnahmenpaketes zunächst 
aus baulicher sicht zu überwinden. 

um Platz für das neue hochregallager zu 
schaffen, wurden zwei hallenfelder der 
bestehenden shedhalle abgebrochen. der ge-
samte baustellenverkehr wurde durch einen 
zufahrtstunnel ins gebäude geleitet. hinzu 
kam, dass außerhalb des gebäudes praktisch 
keinerlei lagerfläche zur Verfügung stand —
die einzelnen arbeitsschritte mussten daher 
minutiös geplant werden und die anliefe-
rung des materials just in time erfolgen.
genauestens geplante abläufe waren auch 
beim bau des neuen hochregallagers erfor-
derlich. 

„Eine unterbrechung in der Ersatzteilversor-
gung hätte dazu geführt, dass landesweit 
viele fahrzeuge nur mit Verzögerung hätten 
repariert werden können“, betont heinrich 
maurer, leiter logistik services bei amag. 
das Projekt wurde durch swisslog deshalb im 
laufenden betrieb realisiert: insgesamt wur-
den sechs regalbediengeräte mit doppellast-
aufnahmemittel für jeweils zwei 

Euro-Paletten, eine industriepalette oder 
eine untersatzpalette mit gitterbox instal-
liert. 

insgesamt wurden sechs regalbediengeräte 
mit doppellastaufnahmemittel für jeweils 
zwei Euro-Paletten, eine industriepalette 
oder eine untersatzpalette mit gitterbox 
installiert. 

im Vorfeld des hochregallagers für 
25 200 Paletten wurden vier umlaufkom-
missionierplätze sowie drei Wareneingangs-
plätze platziert. 

für schnelldreher wurde zusätzlich noch ein 
Verschiebewagensystem mit 25 bereitstell-
bahnen für die kommissionierung angelegt. 
mit der reduzierung des sauerstoffge-
halts sowohl im hochregallager als auch im 
akl — lieferte swisslog für amag außerdem 
ein nützliches konzept, um beim thema 
brandschutz neue Wege zu gehen.

das neu gebaute akl umfasst 43 600 behäl-
terstellplätze in 18 gassen und basiert auf 
einem intelligenten logistikkonzept: 
für die Einlagerung der einzelnen Ersatzteile 
scannen die amag-mitarbeiter die einzel-
nen artikel ab, sortieren diese in passende 

dEsign ¦ dEVEloP ¦ dEliVEr CasE study | amag

        Konstruktion des automatischen Kleinteilelagers: termingerechte Realisierung während des laufenden Betriebes.
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Einsatzbehälter und legen die diese in so 
genannte systembehälter ab. 

an automatischen lesestationen werden die 
Einsatzbehälter informationstechnisch mit 
den systembehältern „verheiratet“ — das 
hei ßt, die zuordnung wird an das lagerver-
waltungssystem weitergegeben. 

bei der auslagerung bekommt der mitarbei-
ter dann genau angezeigt, in welchem 
Einsatzbehälter sich der gewünschte artikel 
befindet. das intelligente Planungskonzept 
bewirkt eine nachhaltige beschleunigung 
der Prozesse: an den zehn vorgesehenen 
kommissionierplätzen ist es möglich, mehr 
als 2 000 Positionen in der stunde aus den 
behältern zu entnehmen.

alle automatischen und manuellen Vor-
gänge in der anlage werden durch das neu 
implementierte lagerwaltungssystem 
überwacht. swisslog hat dazu die eigene 
standard-lösung Warehousemanagertm  an 
die speziellen anforderungen von amag 
angepasst. „anspruchsvoll waren hier insbe-
sondere die definition und Programmierung 
der zahlreichen schnittstellen zu unserem 
auftragsabwicklungssystem saP Et2000“, 
erinnert sich heinrich maurer von amag. 

doch auch dieser herausforderung waren 
die swisslog-Experten gewachsen: 
nach intensiven Probe- und optimierungs-
läufen konnten alle logistikgewerke pünkt-
lich den betrieb aufnehmen.

stÄndigEr sErViCE Vor ort

anzahl behälterplätze 43 600

bewegungen Positionen pro std. 2 000

anzahl regalbediengeräte 18

anzahl kommissionierplätze 10

Kleinteilelager

kleinteile-behälterförderanlage mit 1 600 m länge

fahrerloses transportsystem (fts) mit 20 fahrzeugen

datEn und faktEn im übErbliCk

systEmbEtriEb Vor ort

mit dem servicekonzept „system 
operations“ von swisslog haben sich 
die Verantwortlichen der amag-
teilelogistik für einen rund um die uhr 
ausfallsicheren und wirtschaftlichen 
betrieb der logistikanlage entschie-
den. 

im rahmen eines servicevertrages 
arbeiten sieben swisslog servicespezi-
alisten bei der amag-teilelogistik. sie 
sind bestens in den betrieb integriert, 
kennen die systeme in- und auswen-
dig und sind verantwortlich für das 
servicemanagement, die reparaturen, 
die entsprechende Ersatzteilversor-
gung sowie die laufende inspektion 
und optimierung sämtlicher techni-
scher anlagen. 

auf diese Weise ist es möglich, eine 
systemverfügbarkeit von gegen 100 
Prozent zu garantieren. die sicherheit, 
stetig die Ersatzteile ausliefern zu 
können, ist für heinrich maurer von 
amag entscheidend: 

„der hauptvorteil für amag ist, dass 
swisslog die komplette Verantwor-
tung für die intralogistikanlagen 
übernimmt. dank system operations 
haben wir weniger schnittstellen und 
können uns voll auf unser kernge-
schäft konzentrieren.“ 

länge x breite x höhe 91 x 47 x 29 m

anzahl Palettenplätze 25 200

anzahl regalbediengeräte 6

anzahl kommissionierplätze 4

Palettenhochregallager

Kontrolle der Regalbediengeräte im sauerstoffreduzierten Hochregallager. Förderanlagen transportieren auftragsbehälter direkt zum Warenausgang.



design ¦ develop ¦ deliveR

▪	Wenig schnittstellen dank einem 
Partner für Planung, realisierung und 
service 

▪	Verdoppelung der lagerkapazität

▪	beschleunigung der internen 
Warenflüsse

▪ lückenlose transparenz, kontrolle 
und liefergenauigkeit dank lVs und 
Visualisierung

▪ servicekonzept system operations für 
maximale systemverfügbarkeit 

VortEilE 

Swisslog AG
www.swisslog.com/amag

liEfErumfang sWisslog 

▪	Planung und realisierung von bau 
und intralogistik

▪ lagerverwaltungssystem 
Warehousemanager

▪ Visualisierung mit sPoC

▪ servicekonzept system operations

liEfErumfang sWisslog

absChiEd Von manuEllEn 
logistikProzEssEn 

auf der grundlage der partnerschaftlichen 
zusammenarbeit setzten die amag-Ver-
antwortlichen im Jahr 2011 erneut auf das 
know-how von swisslog als dem bevorzug-
ten logistikpartner. 

ziel von amag war zu dieser zeit, alle noch 
bestehenden manuellen transportvorgänge 
zwischen den einzelnen zonen und Etagen 
aus dem Prozess zu eliminieren. Wie schon 
zuvor lautete die aufgabenstellung an swiss-
log, eine lösung ohne aufwändige baumaß- 
nahmen zu realisieren.
ausgehend von diesem anforderungsprofil 
entwickelte swisslog ein konzept für ein 
fahrerloses transportsystem (fts) mit 20
fahrzeugen inklusive steuerungssoftware, 
einer lasergesteuerten navigation sowie den
aufbau einer Wlan-fähigen kommunika-
tionsinfrastruktur, die sicherstellt, dass sich 
fahrzeuge und Personal nicht in die 
Quere kommen. 

das system ist gemessen an der fahrzeug-
flotte das größte der schweiz und das größte 
von swisslog implementierte weltweit. 
mit der anlage sind heute pünktliche und 
durchgängig nachverfolgbare transport-
vorgänge möglich. 

fehllieferungen und transportschäden 
wurden minimiert, gleichzeitig wurden die 
Wegstrecken innerhalb des lagerkomple-
xes optimiert, da die eingebauten fts eine 
schnellere durchlaufzeit von rund 30 Prozent 
ermöglichen. 

„auch in diesem Projekt wurden die anfor-
derungen von dem swisslog-Expertenteam 
nachhaltig gelöst und konsequent umge-
setzt. die beteiligten mitarbeiter wurden 
frühzeitig miteinbezogen — insgesamt ein 
beispielhaftes Vorgehen“, zeigt sich heinrich 
maurer mit der arbeit von swisslog auf der 
ganzen linie zufrieden.

Fahrerlose transportfahrzeuge: durch automatisierung der transportwege konnte aMaG vier Vollzeitstellen sparen.

 Bei aMaG sind 20 Fahrerlose transportfahrzeuge in Betrieb. das system-Operations-team stellt den stetigen systembetrieb sicher.


