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INDUSTRY PRACTICE GROUP NAHRUNGSMITTEL & GETRANKE

Die Industry Practice Group (IPG) Nahrungsmittel

& Getranke verfolgt die Entwicklungen in den

unterschiedlichen Sektoren, fur die Swisslog dann

ganzheitliche Logistikldsungen von der ersten
Beratung Uber die Implementierung bis hin zum

Kundendienst entwickelt.

Nahrungsmittel- &

Getrankeindustrie

Die Produktions- und Distribu-
tionsprozesse in der Nahrungs-
mittel- und Getrankeindustrie
sehen sich mit zahlreichen Her-
ausforderungen konfrontiert, wie
beispielsweise steigenden Roh-
stoffkosten, sich andernden Ver-
brauchergewohnheiten sowie
strengeren Umweltauflagen und
Ruckverfolgbarkeitsanforderung,
um nur einige Aspekte zu
nennen. Dieser Marktdruck
macht eine effiziente Logistik
wichtiger denn je. Letztlich liegt
der Schllssel zum Erfolg darin,
die Kosten zu senken, das
Serviceniveau zu erhdhen, die
Auftragsabwicklung zu
beschleunigen und gleichzeitig
die Qualitat der gelieferten
Produkte zu erhalten.

Dabei ist es jedoch nicht damit
getan, das richtige Produkt zur
richtigen Zeit in der richtigen
Menge an den richtigen Ort zu
liefern. An die Frische und die
Nahrungsmittelsicherheit werden

ebenfalls hohe Anforderungen
gestellt.

Mindesthaltbarkeitsdaten, Tem-
peraturkontrolle, gesetzliche
Bestimmungen sowie ein auf
kiinftige Anforderungen aus-
gerichtetes flexibles Design sind
wichtige Kriterien bei der Ent-
wicklung der Swisslog-Lésungen.

Grundlage unserer Kompetenz ist
das Know-how unserer Experten,
gewonnen aus der erfolgreichen
Realisierung und dem Betrieb
von automatisierten Logistik-
I6sungen flr Produktion und
Distribution rund um den Globus.

Wir haben uns zum Ziel gesetzt,
unsere Kunden zu unterstitzen
bei der Erreichungen eines
perfekten Distributionsmanage-
ments, eines kontinuierlichen
Warenflusses sowie einer
maximalen Verfligbarkeit bei
optimierter Qualitat des
Logistikprozesses sowie
geringeren Logistikkosten.

IPG Nahrungsmittel &

Getranke

Mit den Industry Practice Groups
(IPGs) beobachtet Swisslog
kontinuierlich den Markt und
verliert die Anforderungen der
Branche nie aus den Augen. Die
IPGs sind stets auf dem neuesten
Stand und nutzen die gewon-
nenen Informationen fir die
Entwicklung von Logistik-
I6sungen, die genau auf die
Anforderungen bestimmter
Industriezweige zugeschnitten
sind.

Die IPGs agieren auf globaler
Ebene und sind fir samtliche
Swisslog-Niederlassungen tatig.
Als ,Kompetenzzentren” bilden
sie ein Forum, in das unsere
erfahrensten Mitarbeiter ihr
Know-how tber bestimmte
Industriezweige einbringen. Sie
ziehen Erfahrungswerte aus der
praktischen Anwendung unserer
Systemldsungen, werten die
gewonnenen Informationen aus
und stellen sie dann allen
Swisslog-Niederlassungen zur
Verfiigung. Und natirlich
profitieren auch unsere Kunden
von diesen Erkenntnissen.
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INDUSTRIELOSUNGEN VON SWISSLOG
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INDUSTRIELOSUNGEN VON
SWISSLOG: MODULAR,
FLEXIBEL UND EFFIZIENT




Die Suite der Industrieldsungen von Swisslog
besteht aus Intralogistiklosungen, die optimal
auf die heutigen Marktanforderungen
zugeschnitten sind und die besten Losungen
fur die Industriezweige in der Nahrungsmittel-
und Getrankebranche darstellen.

Unter Einbindung von automatischen
Logistikkomponenten wie z.B. Férderanlagen,
Lagersystemen, Kommissioniermodulen,
Robotern, Sortersystemen und Systemen zur
automatisierten Fahrzeugbe- und -entladung
ist Swisslog in der Lage, jede spezifische
Logistikanforderung zu erfullen. All diese
Komponenten sind tber unser integriertes
Lagerverwaltungssystem miteinander

e verkntpft und werden mit Hilfe unseres

Visualisierungssystems tber einen einzigen
Kontrollpunkt (Single Point of Control - SPOC)
Uberwacht.
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06 STACK RUNNER

INDUSTRIELOSUNG

StackRunner

Der StackRunner ist
ein vollautomatisches
Behalter-
kommissioniersystem
fur Produkte

mit hohem
Volumendurchsatz.

01 StarRobot, ICA CRM,
Schweden

02 Exemplarische
StackRunner-Losung

Bei der StackRunner-Industrieldsung werden
Behélterstapel zunachst in einem Stapel-
puffer zwischengelagert, der in der Regel aus
einem Portalroboter- oder einem Miniload-
System besteht. AnschlieBend erfolgt die
Zuflihrung von auftragsspezi-fischen
Teilstapeln zum StarRobot-Bereich, wo die
Produkte in der gewtlinschten Reihenfolge
auf den jeweiligen Versandeinheiten
gestapelt werden.

Der einzigartige multifunktionale StarRobot
dient hierbei als Konsolidierungspuffer, um
die Sequenzierung und ein intelligentes
Stapeln durchzufiihren und um
anschlieBend die auftragsspezifischen
Stapel direkt auf ausgehende
Ladungstrager zu stellen. Die abschlieBende
automatische Sicherung und Etikettierung
erlaubt die Fertigstellung einer Versand-
einheit innerhalb weniger Minuten.

02

Vorteile

Vorteile StackRunner-Lésung im Vergleich
zu manuellen und halbautomatischen
Lésungen:

> Vollautomatisches Handling mit
Kommissionierung vom Wareneingang
bis zum Versand

> Geringere und berechenbare
Handlingkosten

> Hohe Kommissionierleistung ohne
Kommissionierfehler

> Extrem kurze Zeiten fur die
Auftragsabwicklung

> GroBe Flexibilitdt hinsichtlich
Produktreihenfolgen auf kunden-
spezifische Versandheinheiten

> Voll dokumentierter Verwendungs-
nachweis bzw. Riickverfolgbarkeit

> Effiziente Gebdudeinfrastrukturnutz-
ung durch kompaktes modulares
Design

> Qute Zuganglichkeit beziiglich
Reinigung und Hygiene
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WarehouseRunner

Der WarehouseRunner

Ist eine automatisierte
Lagerlosung, die

einen effizienten
Wareneingang, eine
hohe Lagerdichte und
eine extrem zlgige
Versandabwicklung
miteinander verbindet.

01 Accalon-Kran bei Grolsch,
Niederlande

02 3D-Animation CCA,
Australien

Das Herzstilick des WarehouseRunner ist
das platzsparende automatisierte
Hochregallager mit direkter Verbindung
zur Produktion oder Anbindung an einen
Shuttle-Service mit automatisierter Lkw-
Entladung zur Beschleunigung des
Wareneingangs und der Einlagerung. Das
Riickgrat bildet eine automatische
Férderanlage, um samtliche Bereiche des
Lagers miteinander zu verbinden. In der
Regel kommt hierbei eine Elektrohdnge-
bahn, ein Fahrerloses Transportsystem
oder eine Stetigférdertechnik zum Einsatz,
je nachdem welche Transportkapazitat
erforderlich ist.

Der Nachschub flr samtliche
Kommissionierbereiche kann automatisch
aus dem Hochregallager erfolgen. Volle
Paletten kénnen direkt vom Lager zum
Versandbereich befordert werden. Die
automatische Bereitstellung gemass
vorgegebener Ladereihenfolge bildet
dariiber hinaus die Grundlage fiir eine
Optimierung der Lieferrouten. Eine
weitere Option stellen vollautomatische
Laderampen dar, fir die schnelle LKW-
Beladung innerhalb weniger Minuten.
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Vorteile
Vorteile mit dem WarehouseRunner im
Vergleich zu manuellen Losungen:

> Optimale Raumausnutzung durch
platzsparendes (hochverdichtetes)
automatisiertes Lager

> Reduzierte Durchlaufzeit von
Kundenauftragen

> Hohe Genauigkeit bei der
Kommissionierung

> Weniger Schdden am Lagerbestand

> Sequenzierung der Palettenladungen
zur Optimierung der ausgehenden
Kundenauftrage
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PalletRunner

Die PalletRunner-
Losung basiert auf
dem automatischen
Einlagern von
Reservepaletten und
dem automatischen
Auffillen der

Kommissionierpldtze.

01 PalletRunner, Arla Foods,
Schweden

02 Exemplarische
PalletRunner-Ldsung

Der PalletRunner eignet sich fur die
Kommissionierung von Mischpaletten
in Handelsunternehmen sowie in der
Nahrungsmittel- und Getrankeindustrie.

Diese Swisslog-Industrieldsung basiert
auf einem automatischen Hochregallager
fur Reservepaletten mit integrierten
Kommissionierpldtzen in mehreren
Ebenen. Ein effizienter Wareneingang mit
Eingangskontrolle, automatischer
Transport ins Lager sowie der ebenfalls
automatische Nachschub fur die
Kommissionierfacher durch das
Regalbediengerat zeichnen diese Ldsung
aus. Auszulagernde Ganzpaletten kdnnen
dariiber hinaus automatisch in den
Versandbereich befdrdert werden.

Vielseitige Konfigurationsoptionen fir die

Kommissionierpldtze ermdglichen eine

Erh6hung der Kommissionierplatzdichte

und eine kleinere Gebdudegrundflache.

> 1. Ebene/volle Paletten

> 2. Ebene/halbvolle Paletten

> 3. Ebene oder 4. Ebene/per Tray
bediente Kommissionierplatze

> Dynamische Kommissionierplatze
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Vorteile

Vorteile des PalletRunners im Vergleich zu
manuellen Ldsungen:

>

Optimierte und effizientere Prozesse
dank automatisierter Einlager- und
Nachschubfunktionen
Kommissionierung auf mehreren
Ebenen ermdglicht eine kleinere
Gebaudegrundflache

Erhohte Kommissionierproduktivitat
dank sprachgesteuerter
Kommissionierung und getrenntem
Fahrbereich fiir den Nachschub
Genaue, tbersichtliche Bestandsdaten
Hohere Kommissionierungsraten dank
doppeltiefer Kommissionierplatze und
schnellem Nachschub



ERFOLGSBEISPIELE

Swisslog's oberstes
Ziel ist es, die Logistik
seiner Kunden

Zu verbessern,

durch intelligente
Materialflussplanung
und mit Hilfe
bewahrter
Technologien fir
manuelle und
automatisierte
Prozesse.

Erfolgsbeispiele fur die

Swisslog-Technologie:

> Arla Foods - Regionales Verteilzentrum
fur Milchprodukte, Schweden

> AG Barr- Getrdnkeverteilzentrum,
Grossbritannien

> Unilever - Lebensmittelverteilzentrum,
Deutschland

> Biscuits LeClerc -
Nahrungsmittelverteilzentrum, Kanada

> Coca-Cola Amatil - Verteilzentren,
Australien und Neuseeland

> Everfresh Group, (Fyffes) - Obst- &
Gemiseverteilzentrum, Schweden

> Faxe - Bierverteilzentrum, Danemark

> Forster's Wine Estates -
Getrankeverteilzentrum, Australien

> Fruttagel - Gefrierkostverteilzentrum,
[talien

> QGrolsch - Bierverteilzentrum, Niederland:

> Derkenne-Couline -
Gefrierkostverteilzentrum, Belgien
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ICA - Fleischsortierfabrik, Schweden
Jelly Belly Candy Co., Vereinigte Staaten
von Amerika

Johanna Foods - Safte & Milchprodukte,
Vereinigte Staaten von Amerika
Lombardia Carni -
Fleischverarbeitungszentrum, Italien
Migros GMOS - Obst & Gem{ise
Regionale Sortierfabrik, Schweiz
Migros Mifroma - Regionales
Késeverteilzentrum, Schweiz

Nolet - Spirituosenverteilzentrum,
Niederlande

Ringnes - Getrankeverteilzentrum,
Norwegen

Nestle Perugina/Wincanton -
Verteilzentrum, Grossbritannien
Nortura/Prior - Fleischverteilzentrum,
Norwegen

Rynkeby Foods - Verteilzentrum fiir
Safte, Danemark

Thurella - Getrankeverteilzentrum,
Schweiz

Vectura Arcus - Wein- &
Spirituosenverteilzentrum, Norwegen
Vroegop - Windig - Obst- & Gemiise-
Verteilzentrum, Niederlande

V&S Absolut Spirits - Verteilzentrum fiir
Spirituosen, Schweden

Walker's Snack Foods, Regionales
Verteilzentrum, Grossbritannien
WaWa - Milchprodukteverteilzentrum,
Vereinigte Staaten von Amerika



SWISSLOG PLANT, BAUT, IMPLEMENTIERT UND
WARTET [HRE INTEGRIERTE LOGISTIKLOSUNG UND
UNTERSTUTZT SIE BEl DER UMSETZUNG ALLER
IHRER LOGISTIKBEDURFNISSE

\Y

WARUM WAREHOUSE &
DISTRIBUTION SOLUTIONS |
VON SWISSLOG?

>
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WWW.SWisslog.com

swisslog

Manuelle und automatisierte Losungen -
auf Wachstum ausgelegt

Industry Expertise - wir verstehen lhr
Geschaft

Beraten, planen, liefern und betreiben -
garantierte Resultate

Lifetime Partnership - zur Sicherung lhrer
Investition

Globale Prasenz - lokale Betreuung und
Unterstiitzung

Swisslog bietet Services, Losungen und
Produkte fiir Lager- & Vertriebszentren wie z. B.:

Beratung & Design einschliesslich Studien
Systemimplementierung & -integration
Bau & Projektmanagement
Generalunternehmung

Softwareldsungen

Materialflusstechnik

Customer Support
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